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汪志德
’

裘松波 周正贵 林景春 (第三军 医 大学附属 新桥 医 院 口 腔科 ) 重庆
,

4 0 。 。 3 7

口 腔义齿修 复 中
,

铸造 是一项 技术性 强
,

工艺 复杂 的制作

过程
。

本文根据 作者多年从事 高温铸造义齿 修复的经验
,

对铸

造件缺 陷的发生原因进行分析
,

并提 出相应 预防措施
。

缺陷种类和发生原因

铸件中出现气孔
、

砂孔和 缩孔 等各种孔洞
。

砂孔 为充塞着

型砂 的孔 眼
,

形状不 规则
,

不光滑
,

常 有砂充塞
。

气孔 为大小不

等的光滑孔眼
,

内壁一般较光滑
。

气孔发生 的主要原 因有
:

金属

成份不纯
,

包埋材料不合 要求
,

含有过多 的挥 发性气体
;
铸道设

计不合理或系统 安置 不当
;
硅酸 乙 酚水解 液存 放时 间过长

,

有

效成份挥发
,

粘性 度变强
。

铸件周边出现瘤体
、

飞边和毛刺
。

一般情况下
,

修复体铸件

出现瘤体
、 一

飞边 和毛刺虽 不会使铸件报 废
,

但 清理量增大
,

外观

质量不佳
。

发生 的常见原因有
:

铸造 温度过高
,

铸 圈内的外包埋

收缩挤压
,

造成铸 型腔微形裂 开
;
灌铸 过程 中震力 过重

,

损 坏蜡

铸型
,

金属外漏
;
铸 件过大

,

内包埋材料数 量相对不足
。

控制 硅酸乙酚水 解液 中盐酸 的 比例
。

铸造 蜡型要厚薄 一致
,

铸道要 短而粗
,

且设计合理
,

在易产

生气 孔处增 大贮 金库
,

在铸件末端 或铸道 附近做 排气孔
。

铸造压力持 续时间须长
,

但铸 造温度不益过 高
。

铸件表 面瘤体
、

飞 边 和毛刺 的预 防
:

①提 高铸件蜡 型的质

量
,

注意其表面 的清洁度 和光亮度
。

②包埋 时表面包 埋涂料的

粘稠 度须适 当
,

2
、

3 层 涂料 可稍稀
。

③铸造 合金 的投放 量要适

当
。

总之
,

为避免 高温 义齿部 件铸造 缺陷 的发生
,

制 作 中必须

严格 按工艺步 骤进行
,

选用 高质 员的材 料
,

避免 工序 差错造 成

的失 误
,

改正不 正规的操作 习惯 [ ’二
。

已发生 的铸造 缺陷在不 影

响其牢固和 功能 的前 提 下
,

可用 银蚌
、

铜 蚌或银 汞合金 充填 补

救 〔2了
。
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2 缺陷的预防

铸件中各类孔洞 的预防
:

选 用合格 的铸造材料和金属
。
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