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烤瓷修复体以其美观 、耐久、强度好而深受 口腔患者欢 

迎。其中，有关制备金属基底是一关键步骤，尤其是金属烤 

瓷长桥支架因基身跨度长而容易变形，在制作中存在较大难 

度。在常规制作此类支架方法中，通常采片J脱模铸造法。本 

文采用带模铸造法制作金属烤瓷长桥支架，效果更为理想。 

l 材料与方法 

1．1 材料 

嵌体蜡 、间隙材料、磷酸盐系冠桥包埋料、Ni— 合金 、 

硅橡胶印模材料、观测仪、真空搅拌机、高频铸造机。 

1．2 一般资料 

98例采用金属烤瓷长桥修复的患者中，男性59例，女性 

39例(年龄23～61岁)；桥体全长4～7个牙单位34例(指前 

或后牙横断牙根之距离，下同)，8～10个牙单位53例，11～ 

14个牙单位 11例；余留口内基牙数少于4个21例，4～6个 

基牙 73例，多于 6个基牙4例。 

1．3 方法 

(1)石膏模型处理：用石膏打磨机修整好石膏模型的边 

缘和厚度。用观测仪划出石膏模型导线，再用石膏填去倒 

凹，尽可能不填基牙颈缘部位，修好基牙颈缘。然后用问隙 

材料涂在石膏模型的基牙上 ，注意离颈缘 1nlln部分不涂，以 

保证修复体颈缘的密合。(2)复制耐高温材料模型；将处理 

好的石膏模型浸泡于水温 35℃的石膏饱和溶液中30rain，使 

其充分吸足水分，并将石膏模型中的空气完全排除，从水中 

取出用纸吸干表面水分，除张后，翻制硅橡胶阴模，然后用磷 

酸盐系冠桥包埋料复制出耐高温材料阳模。(3)蜡型制作： 

在耐高温模型 f=制作基牙的基底冠蜡型，并注意其颈缘密 
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合。然后作好桥体部分蜡型。(4)包埋、铸造：蜡型经表面处 

理后，用冠桥包埋料在真空搅拌后包埋，用Ni Cr合金常规 

灌铸。取出支架去除包埋料后，在石膏模型上试戴。一般经 

少许调磨即可顺利就位。 

2 结 果 

98例金属烤瓷长桥中，85例(含单纯后牙或前牙缺失及 

混合缺失，基牙数不等)的桥体经少许调整后顺利就位且边 

缘密合(占87％)；12例 4～7个基牙长桥(为混合缺失)经过 

印蓝点调整后就位且边缘密合(12％)；1例多于 6个基牙(混 

合缺失)长桥经调磨后不能完全就位，边缘不密合(1％)。 

3 讨 论 

用带模法制作金属烤瓷支架，复制耐高温模型时使用硅 

橡胶印模材，而不使用琼脂印模材料是因为硅橡胶印模材复 

制工作模型精度高、无变形；使用磷酸盐系冠桥包埋料而不 

使用 cr合金包埋料，因为冠桥包埋料的热膨胀系数是 

1．2％左右，凝固膨胀系数 1．6％～1．8％，而整铸合金包埋料 

的热膨胀系数只有 0．4t％～0．6％，凝固膨胀系数只有 1．1％ 

左右。所以用冠桥包埋料复制耐高温模型，在铸造时足够补 

偿合金在铸造中的凝固收缩，这样可避免桥体因合金收缩而 

引起变形。先涂间隙材料在石膏模型上后，再复制耐高温模 

型，可降低铸件的就位难度，同时也符合临床戴牙的粘固要 

求。用带模法铸造支架，可避免支架蜡型在脱模时容易变形 

而引起的铸件不准确，基牙部分的蜡型也更加精确、密合。 
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